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Chancen und Herausforderungen
der Bauindustrie

= Forderung nach CO, -neutraler
Technologie auf Baustellen
= Restriktionen flr CO,-emittierende

Technologie auf Baustellen - Fachkraftemangel und
— Energiekosten Personalkosten
— Umweltfreundliche Entsorgung — Arbeitssicherheit und
von Bauschutt und Abfallen . Gesunderhaltung auf

: der Baustelle
: - Personalqualifizierung
: - Nachwuchsférderung

. Fokus auf
Mitarbeitende

Umwelt und
Klimaschutz

Infrastruktur

: Digitalisierung

ceesscssne

— Datenbasierte Planung
und Automatisierung
von Bauprozessen

— Vernetzung von Maschinen
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und Geraten — Sanierungsstau bei Strapen
— Datengenerierung und Bricken
und Verarbeitung — Integration erneuerbarer
— Cybersicherheit und Schutz Energien auf der Baustelle
sensibler Baudaten — Bedarf an Wohnraum und
— Arbeit mit Building urbane Verdichtung
Information Modeling (BIM) - Bedarf an Infrastruktur fir

Energie und Telekommunikation




Ganzheitlich denken, schneller
umsetzen, mehr ermaoglichen

ANBAUGERATE

CHNELLWECHSELSYSTE

360° BLICK UND DEN PROZESS AUF DER BAUSTELLE IM FOKUS

Wir denken in Prozessen
und fur den Kunden

Die Bauindustrie steht vor wachsenden Anforderungen - von
Sicherheitsauflagen bis hin zu steigenden Prozess- und Per-
sonalkosten. Gleichzeitig verscharft der Fachkraftemangel
den Druck auf Unternehmen. KTEG begegnet diesen Her-
ausforderungen mit einem ganzheitlichen Ansatz: Wir ana-
lysieren die Prozesse auf der Baustelle und zerlegen die Ge-
samtprozesse in Teilprozesse von bis zu nur fiinf Minuten. So
konnen wir fiir jedes Element die optimale Lésung finden und
die vier zentralen Elemente - Bagger, Schnellwechselsyste-
me, Anbaugerate und digitale Assistenzsysteme - perfekt
aufeinander abstimmen.

Diese intelligente Vernetzung steigert die Maschinen-Per-
formance, optimiert die Prozesse auf der Baustelle, erhéht
die Produktivitat und steigert letztendlich den Profit. Digitale
Assistenzsysteme und smarte Anbaugerdte optimieren den
Materialeinsatz und entlasten Fachkrafte, sodass Prozesse
effizienter und sicherer ablaufen. Unser Ziel ist es, nicht nur
einzelne Komponenten zu verbessern, sondern durch innova-
tive Gesamtlésungen den Arbeitsalltag unserer Kunden spiir-
bar zu erleichtern.

GERATETRAGER

DIGITALE

ASSISTENZSYSTEME

------------------




Wir erganzen
das Hitachi
Line-Up

KTEG erweitert als Zweitmarke das Hitachi-Portfolio um maf-
geschneiderte Lésungen fir Standard- und Spezialanwen-
dungen. Neben zuverldssigen Maschinen flr den klassischen
Baueinsatz entwickeln wir spezialisierte Technologien fir an-
spruchsvolle Bereiche wie Abbruch, Tunnelbau und urbane
Baustellen. Zudem treiben wir mit Zero-Emission-Lésungen
die nachhaltige Transformation der Branche voran. Dank
enger Zusammenarbeit mit Anwendern entstehen Innovatio-
nen, die Effizienz, Sicherheit und Wirtschaftlichkeit steigern.
So kombinieren wir bewahrte Zuverlassigkeit mit modernster
Technik und bieten ein vielseitiges Maschinenangebot fir die
Baustellen von heute und morgen.

Wir setzen
Innovationen
schnell um

In einer sich rasant entwickelnden Branche ist Tempo ent-
scheidend. KTEG verkilrzt die Entwicklungszeit um bis zu
50 %, indem wir Produktmarketing, Engineering und Produk-
tion eng verzahnen. Unsere agile Herangehensweise bringt
Innovationen schneller in den Markt. Uber unser Handlernetz
sammeln wir wertvolle Daten zur kontinuierlichen Optimie-
rung. Auch nach der Markteinflhrung stehen wir 'mit tech-
nischem Support, Ersatzteilen und After-SaI'e§-Ser\ii1ces zur

\Entwicklung', °

ir bringen mapgeschneiderte
» in Form von Stahl s
' -\.-.. e ) . . Y '.

.......

Sales
Héandlernetzwerk in ganz
Europa, Japan und Kanada

—— After-Sales
Servicespezialisten mit
L. - langjahriger Erfahrung

Produktion
——S% Von der Prototypenentwicklung
hin zur Kleinserie
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Produktmarketing
Die Stimme auf dem europdischen
Markt fur Hitachi

...................................................................................................................
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Maschinen fiir die Bau-, Systemldsungen Individuallésungen fir die
Umschlag- und Kompaktindustrie fiir Zero Emission Bau-, Umschlag- und
| Kompaktmaschinenindustrie

I|I Forschung & Entwicklung

.
...................................................................................................................

Die Assistenzsysteme, Schnellwechselsysteme und

\‘c F Anbaugerate lassen sich in Kombination mit einem
vorbereiteten Multi-Tool-Carrier zu einer ganzheitlichen

Systemldsung zusammenfassen - der KTEG P-Line.
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MINI- UND KOMPAKTBAGGER
RAUPENBAGGER
GROSSBAGGER

KTEG ist ein innovativer Anbieter, der als starke Zweit-
marke neben Hitachi agiert und mit einem erweiterten
Maschinenspektrum passgenaue Ldsungen flr ver-
schiedenste Anforderungen bietet. Unsere Maschinen
fur Standardanwendungen zeichnen sich durch mapge-
schneiderte USPs aus, die unseren Kunden klare Wettbe-
werbsvorteile verschaffen. Dieses einzigartige Angebot
starkt nicht nur die Effizienz und Produktivitat unserer
Kunden, sondern ergdnzt das Hitachi-Portfolio auf
optimale Weise.
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Maschinen fiir die Bau-, Umschlag- und Kompaktindustrie

1

Mini- und Kompaktmaschinen
auf dem nachsten Level

KTEG erweitert das Hitachi-Portfolio gezielt um Mini- und Kompaktmaschinen, die speziell fur
moderne Anforderungen an Produktivitat und Flexibilitat entwickelt wurden. Diese Maschinen
Uberzeugen mit innovativen USPs wie Uberlegener Hubperformance, hoher Auskipphthe oder
der Fahigkeit, als vielseitige Multi Tool Carrier zu agieren. Dank ihrer Anpassungsfahigkeit und
Leistungsstdrke bieten sie ideale Ldsungen fur unterschiedlichste Baustellenanforderungen
und setzen zugleich neue Maf3stdbe in ihrer Klasse.

KTEG
48U
Betriebsgewicht
4,58-4,96 t
Loéffelvolumen
KTEG 0,17 m3
23U Motorleistung
29,1 kW
KTEG
19U VA Betriebsgewicht
~2,4t/2,2t HITACHI
KT EG i i ZX48U-6
Betriebsgewicht o
~1 9t LOffelVOlUmen Betriebsgewicht
10U SL ! 0.05 m? 4,58-496 t
P Léffelvolumen
Betriebsgewicht Loffelvo3|umen Motorleistunq 017 m?
~111t 0.024 m 13 KW HITACHI Motorleistung
HITACHI 29,1 kW
. ZX38U-6
5 Motorleistung HITACHI ZX33U-6
Loffelvolumen " ZX26U-6 Betriebsgewicht
0.018-0.024 m* 10,6 kW Betriebsgewicht: 3940-art
Betriebsgewicht - .
.
Motorleistung Loffelvolumen Laffelvolumen '
9’9 KW 008 m? 013 m3 Motorleistung
Motorleistung Motorleistung 188 KW
15,6 KW 18,8 kW
HITACHI
HITACHI ZX19U-6
ZX17U-6
HITACHI Betriebsgewicht Betriebsgewicht
ZX10U-6 176t 188t
Betriebsgewicht Iatg;e::?lumen I(S,a()'ge:r‘:glumen
1t '

Motorleistung
99 kW

Produkte nach Tonnage

KTEG
55U

Betriebsgewicht
4,92-5,31t

Loéffelvolumen
0,17 m3

Motorleistung
29,1 kW

HITACHI
ZX55U-6

4,92-531t

Léffelvolumen
017 m3

Motorleistung
291 kW

Betriebsgewicht:

KTEG
63US VA

Betriebsgewicht
~6t

Loéffelvolumen
0.14-0.16 m?

Motorleistung
29,1kW

Auch als Mono
verfiigbar

KTEG
65USB

Betriebsgewicht
6,14-6,29t

Loffelvolumen
0,28 m?

Motorleistung
42,4 kW

HITACHI
ZX65USB-6

Betriebsgewicht
6,14-6,29 t

Léffelvolumen
0,24 m?

Motorleistung
42,4 kW

HITACHI
ZX95USB-7

Mono / VA

Betriebsgewicht
8,76-9,42t

Léffelvolumen
0,28 m?*

Motorleistung
50,4 kW

HITACHI
ZX95US-7

Mono / VA

Betriebsgewicht
8,32-9,44t

Laffelvolumen
0,28 m*

Motorleistung
50,4 kW

MINI- UND KOMPAKTBAGGER

KTEG MEHRWERT

KTEG 10U SL

Feinfihlige Joystick-Bedienung auch in der
1-t Klasse

Komfortablerer Arbeitsplatz dank Gasdampfer-
system

KTEG 19U VA

Grofer und flexibler Arbeitsbereich dank
Verstellausleger

Design fur anspruchsvolle Baustellen mit ver-
starktem Unterwagen und verstdrktem Ausleger

KTEG 23U

Einfach und glnstig transportierbar auf einem
3,5t Anhanger

Ausgelegt fir 350 kg Anbaugewicht far
hohe Produktivitat

KTEG 48U/55U/65USB

Ubersichtlicher 7-Zoll-Multifunktionsmonitor
fir intuitive Bedienung

Einfache Anpassung des Olflusses fiir optimale
Nutzung hydraulischer Anbaugerdte

Boom-Assist-Funktion fiir prazise und sichere
Bewegungen

KTEG 63US VA

Verbesserte Stabilitdt und wettbewerbsiber-
greifend héchste Hubkapazitat durch

zusatzliches Gegengewicht und zweiteiligem Aus-

leger mit unten angelenktem Verstellzylinder

Ideal fir Hub- und Umschlag-Anwendungen
mit der hochsten Ausschitthdhe seiner Klasse

Verbesserte Rundumsicht fiir sicheres Arbeiten
durch Wegfall des Schwenkbocks und Anordnung
des Auslegers neben der Kabine. Die Rotation
kann am Stielende erfolgen.
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Raupen- und Grof3bagger mit
mafgeschneiderter Power

KTEG erweitert das Hitachi-Portfolio

Das Hitachi-Portfolio wird durch KTEG um mittelgrof3e und grof3e Maschinen ergdnzt, die spe-
ziell auf die Anforderungen des europaischen Marktes abgestimmt sind. Dank der einzigartigen
Mdglichkeit, bewdhrte Hitachi-Kkomponenten wie Ober- und Unterwagen oder Ausleger flexibel
zu kombinieren, entstehen innovative Losungen wie der kompakte 39-Tonnen-Kurzheckbagger
KTEG 375USLC VA oder die 90-Tonnen-Hochléffelmaschine KTEG 890LD. Diese Maschinen ver-
einen die bekannte Hitachi-Qualitat mit einer passgenauen Anpassung an spezifische Nischen
und setzen dadurch neue Mafstdbe in Leistung und Verflgbarkeit.

KTEG
KTC 490 VA
KTEG 390 Betriebsgewicht
. . 50,4-521t
375 USLC  Betriebsgewicht |HITACHI HITACHI
VA ~ 39t ZX490-7 Lsffelvolumen | 2X330°7
Betriebsgewicht 2,2 m? Betriebsgewicht
; ; Motorleistung 50,4-52,1t 532-554
Betriebsgewicht
HITACHI ~ 391t 210 kW Léffelvolumen Motorleistung Léffelvolumen
HITACHI ZX375 ! 22m? 296 KW 24m
HITACHI ZX350-7 USLC-7 Lsffelvolumen Max. Anbau- Votorieistung
ZX300-7 Betriebsgewicht Mono 1.00-1.62 m? gewicht 296 kw
Betriebsgewicht 353t . . : : 5t
Betriebsgewicht
304t Léffelvolumen 359t Motorleistung
Léffel\iolumen reem Loffelvolumen 186 kW
162m Motorleistung 1,62 m?

Motorleistung 210 kW

197 kW

Motorleistung
197 kW

p e i £ e 3

RAUPEN- UND GROSSBAGGER

Produkte nach Tonnage

HITACHI
ZX690-7

Betriebsgewicht
69,4-714t

Loffelvolumen
29 m?

Motorleistung
348 kw

KTEG
890LD

Betriebsgewicht
~ 86,4t

Loffelvolumen
3,6-4,4 m3

Motorleistung
382 kW

KTEG MEHRWERT

KTEG 375USLC 2PB

Herausragende Reichweite und Traglast dank
Verstellausleger und Schild

Kurzer Heck- und Schwenkradius fir empfindliche
Umgebungen

Gropter Olfluss seiner Klasse fiir kraftvollen,
produktiven und flexiblen Einsatz verschiedenster
Anbaugerate

KTC390

5t Anbaugewicht fir maximale Produktivitat

Sichere und stabile Arbeitsposition dank Zusatz-
kontergewicht und verlangertem Unterwagen

Hitachi Abbruchkabine fur sicheres und
produktives Arbeiten in anspruchsvollem Umfeld

KTEG 490 2PB

Grof3e Reichweite in alle Richtungen

Flexibler Arbeitsbereich fiir Arbeiten auch
unmittelbar vor der Maschine

Uberragende Tragkraft fiir sicheres Heben
schwerer Lasten

KTEG 890LD-7

HIOS V Hydraulik System fir Einsparung von
Kraftstoff, klirzere Ladespielzeiten und erhdhte
Produktivitat

Geringe Gerdusch- und Vibrationsentwicklung
in der Kabine fir komfortables und produktives
Arbeiten

Volle Kontrolle Uber die Maschinendaten mit
Flottenmanagement und ConSite Olsensoren fir
maximalen Werterhalt und vorbeugende Wartung
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KTEG LIFT STAR

KTEG 390HR

KTEG MULTI CARRIER - STANDARD LINE
KTEG MULTI CARRIER - PERFORMANCE LINE
KTEG MULTI CARRIER - GROSSMASCHINEN

Unsere Maschinen fir Spezialanwendungen - vom KTEG
Multi Carrier bis zum KTEG Lift Star - bieten hdchste
Flexibilitat, Leistung und Effizienz fir anspruchsvolle Ein-
satze. Herausforderungen, die Uber den Standard hinaus-
gehen, erfordern maf3geschneiderte Losungen.
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KTEG Lift Star - die Kraft-
pakete fur schweres Heben

Hitachi-Qualitat, KTEG-Performance - Losungen fiir den Tief- und Spezialtiefbau

Die KTEG Lift Star Maschinen setzen Maf3stabe im Heben schwerer Lasten und sind speziell fur
anspruchsvolle Aufgaben wie beispielsweise den Kanalbau konzipiert. Durch ihre beeindruckende
Leistungsfahigkeit ermdglichen sie es, auf den Einsatz eines zusatzlichen Hebemittels wie etwa
eines Krans zu verzichten. Unabhangig ob Ketten- oder Mobilunterwagen verfigen KLS Uber he-
rausragende Standfestigkeit und Tragfahigkeit, selbst in den herausforderndsten Umgebungen.

KLS400
LC/LCN

Betriebsgewicht
= 3O

KLS300W

Betriebsgewicht

=Bt Hitachi LC/LCN
KLS250W Unterwagen

Mobilunterwagen

Betriebsgewicht Traglast bei Traglast bei
6m Ausladung,
~30t 6m Ausladung, -
. 3m Héhe:

3m Hoéhe und ~15t
Mobilunterwagen abgestiitztem

Unterwagen:
Traglast bei ~12t

6m Ausladung,
3m Hoéhe und
abgestiitztem
Unterwagen:
~9,6t

MOBILBAGGER

KLS Produkte nach Tonnage

KLS400 V
KLS400 V MUVA
MONO

Betriebsgewicht
Betriebsgewicht ~ 48t
~ 44t

KTEG HD-Verstell-
KTEG HD-Verstell- unterwagen
unterwagen

. Traglast bei

Traglast bei 6m Ausladung,
6m Ausladung, 3m Hohe:
3m Hohe:

~19,5t

KLS540V
MONO

Betriebsgewicht
~ 59t

KTEG HD-Verstell-
unterwagen

Traglast bei
6m Ausladung,
3m Hoéhe

~ 28t

KLS540 V
MUVA

Betriebsgewicht
~ 61t

KTEG HD-Verstell-
unterwagen

Traglast bei

6 m Ausladung,
3 m Hohe

~27t

RAUPENBAGGER

MEHRWERTE DER KTEG LIFT STARS

Produktivitat

Maximale Leistungsfahigkeit fir anspruchsvolle
Aufgaben z.B. im Kanalbau

Kosteneinsparung

Verzicht auf zusédtzliche Hebemittel wie Kréne

Gewinnmaximierung

Maximale Flexibilitdt und Effizienz auf jeder Baustelle

Sicherheit

Herausragende Standfestigkeit und Tragfahigkeit

Qualitat

Robustes Design und modernste KTEG Technologie
fUr optimale Balance zwischen Kraft und Stabilitat
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KTEG Multi Carrier

Die Schweizer Taschenmesser unter den Baumaschinen

Wir haben uns gefragt: Wie viel effizienter ware ein Bagger, wenn er nicht nur seine Werkzeuge,
sondern besser gleich seinen ganzen Ausleger, in der Performance Line Variante sogar voll-
hydraulisch, in minutenschnelle wechseln kénnte? Aus dieser ldee heraus haben wir be-
reits vor dber 15 Jahren den KMC entwickelt. Ein modulares System, das so flexibel ist wie
ein ,,Schweizer Taschenmesser” und sich speziell auf die Bedurfnisse der jeweiligen Branche

anpassen lasst.

Alle Auslegervarianten fiir den Abbruch
am Beispiel KMC 400P

1. Gittermastkran Ausriistung

2. Telekran Ausristung

3. High-Reach Ausristung

4. Ladeausristung

5. Multi-Use Verstellausriistung
(MUVA)

6. Scherenausleger

7. Monoblockausristung
8. Kippkabine

9. Basismaschine

~

\
475

Alle Auslegervarianten fiir den Spezial- und Tiefbau
am Beispiel KMC 400P

1. Anbaulafette Ausristung

2. Tele-Deep-Reach Ausristung
3. Gittermastkranausristung
4. Telekranausriistung

5. Schwerlastkranausriistung
6. Long-Reach Ausristung

7. Erdbau-Mono Ausristung
8. Basismaschine

Abbildungen nicht maBstabsgerecht

WIRTSCHAFTLICHKEIT AN ERSTER STELLE
Vermeiden vor Verwerten vor Beseitigen. Das Kreislaufwirt-
schaftsgesetz stellt hohe Anforderungen an den kontrollier-
ten Rickbau von Gebduden. Wer dabei erst an der optimalen
Auslastung seiner LKW ansetzt, greift zu kurz. Wirtschaft-
lichkeit in der gesamten Prozesskette, lautet das Gebot der
Stunde. Der Abbruchbagger nimmt in diesem Prozess eine
Schlisselposition ein. Die KMC Performance Line bietet
durch ihre einzigartigen Technologien eine nie dagewesene
Effizienz. Und schont auf diese Weise die wertvollen Ressour-
cen Mensch, Maschine und Energie.

Alle Auslegervarianten fiir den Umschlag
am Beispiel KMC355F

1. Gittermastkran Ausristung
2. Telekran Ausristung

3. Ladeausrilstung

4. Scherenausleger

EINE MASCHINE - UNZAHLIGE MOGLICHKEITEN
Die KMC Performance Line wurde geschaffen, um Grofes zu
leisten. Zusammen mit dem weltweit exklusiven Ausleger-
wechselsystem Boom Quick Connect und der grofen Aus-
wahl an unterschiedlichen Auslegern wird der KMC zum uni-
versellen Gerdtetrdqger. Er ist so vielseitig, dass man durch
ihn viele weitere Maschinen und Gerdte sowie etliche Trans-
portwege einsparen kann.

MEHRWERTE DER KTEG MULTI CARRIER

Flexibilitat

Die Modularitat erlaubt eine deutlich héhere Aus-
lastung der Grundmaschine und dadurch eine héhere
Rentabilitat der Investition

Einsparung von zusatzlichen Gerdten und Personal
auf kleineren, bzw. raumlich beengten Baustellen

Geringere Kapitalbindung durch die Méglichkeiten zur
Anmietung von speziellen Auslegern fiir auftragsbe-
zogene Nutzungsdauer

Produktivitat

Effizienter Einsatz der Maschine, da die Modularitat
die Mdglichkeit bietet, die Maschine fir jede Aufgabe
mit dem passenden Ausleger bzw. maximalem Anbau-
gewicht auszuristen.

Total Cost of Ownership

Das Multi Carrier Prinzip bietet die besten TCO
mit den niedrigsten Investitionskosten bezogen auf
mehrere Maschinenleben

Die Investition in einen Multi Carrier ist nachhaltig
und ermdglicht zudem eine Erweiterung der Ge-
schaftsfelder




20

Maschinen fiir die Bau-, Umschlag- und Kompaktindustrie

21

High-Reach Abbruchmaschinen

Von 18 bis 60 Metern: Passende High-Reach-Abbruchlésungen erganzend zu Hitachi

Unsere jahrzehntelange Erfahrung und tiefe Marktkenntnis flieBen in jede Maschine ein - vom
KMC340S bis zum grépten Abbruchbagger Deutschlands, dem KMC1600S. Wir bieten das brei-
teste Portfolio an High Reach Maschinen und wissen, dass Produktivitat beim Abbruch eng mit
dem Anbaugewicht zusammenhangt. Deshalb ermdglichen unsere zahlreichen Ausleger-Konfi-
gurationen ein maximales Anbaugewicht und somit hochste Produktivitat in jeder Hohe. FUr jede
Herausforderung bieten wir die passende Ldsung.

Auslegerwechsel
in <5 Minuten

KMC 340S KMC 380S KTEG 390HR KMC 400P KMC 5408 KMC 600P KMC 750S
18 m 23 m 23 m 24 m 30m 34m 40m

[ _WORLD |
DEMOLITION
AWARDS2024
W _I_N_N_E R

KMC 1000P
50m

KMC 1200S
51m

KMC 1600S
60m

MEHRWERTE DER KTEG HIGH REACH
ABBRUCHMASCHINEN

KTEG 390HR-7

Produktivster High-Reach-Abbruchbagger seiner
Klasse mit 23 m Ausleger und 3,5 t Tragfdhigkeit

Robustes Design und hydraulisch verstellbarer Un-

terwagen fir einfachen Transport und Stabilitat

MULTI CARRIER S-LINE

Hohe Flexibilitat durch Ausleger- und Werkzeug-
wechsel

Vielseitig einsetzbar fiir High-Reach-Abbruch,
Pulverisierung und Erdbau

MULTI CARRIER P-LINE

Universeller Geratetrager mit Boom Quick Con-
nect und groper Auslegerauswahl

Auslegerwechsel innerhalb von Minuten
KTEG TriTec System fir 50 % mehr Hubkraft

MULTI CARRIER S-LINE GROSSMASCHINEN

Maximale Robustheit und Zuverlassigkeit fir gro-
e Abbruchprojekte wie Kraftwerksabbruch

Betrieb gréptmaoglicher Anbauwerkzeuge auf
jeder Héhe fir maximale Produktivitat
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Individuallosungen

Sonderlosungen ab Losgrofe 1 - seit Jahrzehnten

Mit Gber 20 Jahren Erfahrung im Sonderbau bieten wir mapgeschneiderte Losungen, die exakt
auf die Bedurfnisse unserer Kunden abgestimmt sind. Wir setzen individuelle Anforderungen be-
reits ab Losgroffe 1um und garantieren so hochste Flexibilitat. Unsere Agilitdt ermdglicht es uns,
schnell und effizient auf spezielle Wiinsche einzugehen, innovative Losungen zu entwickeln und
auch komplexe Herausforderungen zu meistern. Durch enge Zusammenarbeit und ein hohes
Maf} an Expertise stellen wir sicher, dass jede Lésung optimal auf die jeweiligen Anforderungen
zugeschnitten ist und unseren Kunden maximale Effizienz und Produktivitat bietet.

g
4

&
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Systemlosungen fiir Zero Emission

-

- '1'-._"| |
Highapeed Powar Charger
BOOY '.l

KTEG ELEKTROBAGGER
KTEG POWERTREE

Kommunen und Stadte weltweit machen Ernst mit dem
Klima- und Gesundheitsschutz. Die Reduzierung der CO2-
und der Gerdusch-Emissionen wird in Ausschreibungen
gezielt gefordert. In manchen Landern dirfen schon heu-
te keine Baumaschinen mit Verbrennungsmotoren mehr
eingesetzt werden. Bauunternehmen, die diese Vorgaben
als Chance erkennen, kénnen sich schnell von ihren Wett-
bewerbern abheben und ihr Leistungsspektrum zukunfts-
sicher erweitern. Mit unseren Systemldsungen fir Zero
Emission haben Sie dazu den passenden Trumpf in der
Hand.

ZERO
EMISSIO

b8
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Pionierarbeit im Bereich
Zero Emission

KTEG Systemlosungen fiir die emissionsfreie Baustelle

Im Bereich Zero Emission-Lésungen zdhlen wir zu den Pionieren. Der Innovationsgeist, neue
Technologien voranzutreiben und weiterzuentwickeln spiegelt sich heute im Reifegrad unserer
Zero Emission Construction Machinery-Line wider — kurz ZECOM. So waren unsere Maschinen
eine der ersten auf dem Markt und nun bieten wir eines der grépten Portfolios an elektrisch
betriebenen Baggern an. Durch unsere ZE Elektro- und Hydrogenbagger zwischen 2 und 30
Tonnen sind wir einer der weltweit fliihrenden Hersteller und insbesondere im Bereich Raupen-
bagger Marktflhrer. Dabei darf natirlich die passende Ladeinfrastruktur nicht fehlen, die wir
ebenfalls mitentwickelt haben.

ZE150W
ZE135
Betriebsgewicht
ZE85 . ) ~15.500 kg
Betriebsgewicht
POWERTREE ~15.000 kg Batteriekapazitat
ZX55BE Betriebsgewicht . e 300 kWh
~ 8750 kg Batteriekapazitat )
CCS2 Schnell- . . : 300 kWh Betriebsspannung
Betriebsgewicht . .
ladeanschluss Batteriekapazitat . 800V
~5.330 kg Betriebsspannung
200 kWh 800 V

2 CEE Ladepunkte  ZE17 Batteriekapazitat Elektrischer

Betriebsspannung

32 A400V 39,4 kWh 800 V/ Antrieb fiir Fahren
16 A230V Betriebsgewicht Betriebsspannung und Schwgnken inkl.
Betriebsgewicht ~1.760 kg 400V :(?egketperanons.
~4.500 kg unktion

. . Kabelbetrieb
Batteriekapazitat

126 kWh Betriebsspannung
Betriebsspannung 400 V (AC)
800 V

-

b

Zero Emission Produkte nach Tonnage

ZE225

Betriebsgewicht
=25 (i

Batteriekapazitat
modular erweiterbar
bis zu 400 kWh

Betriebsspannung
800V

ZE300H2
HYDROGEN

Betriebsgewicht
~30t

Batterieelektrischer
oder Wasserstoff-
Antrieb

Austausch des
Diesel Motors durch
einen Wasserstoff-
Motor

MEHRWERTE DER ZERO EMISSION
MASCHINEN

Emissionsfrei

Ganz ohne Abgase und duferst gerduscharm. Far
ein gesundheitsférderndes Arbeiten auf der Bau-
stelle. Und Anwohner, die auch in der Stadt wieder
frei durchatmen kénnen.

Leistungsstark

Arbeiten ohne Leistungseinbufen. Elektrische
Verbraucher werden aus der Batterie gespeist.
Die volle Motorkraft steht fiir den Betrieb der
Hydraulik zur Verfligung.

Wartungsarm

Motorwartung war gestern. Der elektrische An-
triebsstrang und die Batterien sind wartungsfrei
und die tdglichen Kontrollen gering. Das spart Zeit
und Kosten.

Alltagstauglich

Unsere Zero-Emission-Maschinen sind darauf aus-
gelegt, den ganzen Tag einsatzbereit zu bleiben.
Dank des Schnelllademodus, auch in Verbindung
mit dem Powertree, sind sie in kiirzester Zeit
wieder voll aufgeladen und sofort wieder einsatz-
fahig - perfekt fur den durchgehenden Einsatz auf
der Baustelle.

Komfortabel

Unsere Maschinen basieren stets auf bewdhrten
Hitachi-Basismodellen, was bedeutet, dass sie den
hohen Komfort der klassischen Hitachi-Kabinen
bieten. Der luftgefederte und beheizbare Sitz zum
Beispiel sorgt flr eine angenehme Fahrt, absor-
biert Stéfe und halt auch an kalten Tagen warm

- ideal flr lange Arbeitseinsatze.

Zukunftssichere Elektromobilitat

Unsere Elektrobagger setzen auf hochwertige
Komponenten und die neueste Batterie- sowie La-
detechnologie. Durch die fortlaufende Integration
innovativer Lésungen und neuer Technologien ge-
wahrleisten wir maximale Leistungsfahigkeit, Effi-
zienz und Zukunftssicherheit fir unsere Kunden.




KTEG COPILOT & TOOLTRACKER

KTEG AUTODOKU
AUTONOME MASCHINEN

tenzlos

IS
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Digitalisierung mit Weitblick

Mit unseren digitalen Assistenzsystemen verfolgen wir einen ganzheitlichen Ansatz. Der Start-
punkt all unserer Uberlegungen ist der gesamte Prozess: Wie kann dieser optimiert werden, um
Unternehmern, Maschinisten und allen anderen, die damit verbunden sind, den Arbeitsalltag zu
erleichtern?

COPILOT

ENTHALTENE FUNKTIONEN

QilQuick Control - Schnellwechsler Steuerung

Tool Recognition - Automatische Erkennung
des Anbaugeréts

Zaxis Smart Control - Schnittstelle zur
Maschinensteuerung

Open Telematic System

COPILOT - PROFESSIONAL

(inkl. Leica-Sensorchain und Drucksensoren)

ENTHALTENE FUNKTIONEN

Dynamic Scale - Integrierte Baggerwaage

Grade Assist - Integriertes 2D System

Fencing - Passive Héhen- und Tiefenbegrenzung

KTEG COPILOT .
Mit einem ganzheitlichen Plattformgedanken verfolgen wir UPGRADE-MOGLICHKEITEN
das Ziel, alle Hilfsassistenten - offen und herstellerunabhén-
gig - miteinander in einem System zu verknipfen. Anstatt
verschiedene Ldsungen von verschiedenen Herstellern zu
suchen, bieten wir Ihnen alles aus einer Hand - den KTEG Leica 3D
CoPilot.

Leica 3D ready - Einfache Aufriistung mdglich

OQR Level - Wasserwaage fur das Anbaugerat

TOOLTRACKER

Eine wichtige Komponente des KTEG CoPilot, aber auch im
autarken Einsatz, ist der ToolTracker, auf dem sdamtliche In-
formationen eines Anbaugerdts gespeichert werden. Dazu
zahlen nicht nur Typ und Seriennummer, sondern auch die
erforderlichen hydraulischen Betriebsparameter wie Liter,
Druck, Arbeitsmodus und vieles mehr.

MEHRWERTE TOOLTRACKER

Kompakte Abmessungen somit auch fiir Anbauge-
rate der Mini- und Kompaktklasse geeignet

Einfacher Austausch ohne Spezialwerkzeug

Robuste Bauweise und somit auch tauglich bei
harten Einsatzen

3-5 Jahre Lebensdauer der Batterie, anschlieffen-
de Aufbereitung ist mdglich

Sichere Verbindung zum CPX Terminal des KTEG
CoPilot Uber Bluetooth oder Kabelverbindung

Mobile-Device fahig und somit auch Over-the-Air
Updates sowie mobile Bereitstellung von Informa-
tionen per Cloud-Anwendung mdoglich

Mit und ohne Telematikmodul erhaltlich

Unterstitzt jedes Telekommunikationsnetz
bis unter 2G und ist somit auch bei schlechter
Internetanbindung nutzbar
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KTEG AutoDoku

Die KTEG AutoDoku revolutioniert die Bau-Dokumentation mit praziser Laserscanning-Techno-
logie. Vermessungsdaten werden automatisch erfasst, behdérdliche Auflagen effizient erfillt
- ganz ohne zusatzliches Fachpersonal. Die Cloud-Speicherung erméglicht ortsunabhdngigen
Zugriff und eine nahtlose Zusammenarbeit. So entsteht eine transparente, digitale Baudoku-
mentation in Echtzeit.

IHRE VORTEILE

Zeit- und Kostenersparnis im Arbeitsprozess
durch die automatisierte digitale Dokumentation

Georeferenzierte Erfassung des Baufortschritts

Schichtbezogene Bestandsaufnahme und

Prdzise Erfassung aller verlegten Medien Bilddokumentation des Bauvorhabens

Echtzeitdarstellung der Dokumentation
in der Cloud

Echtzeitaufmap zur Massenermittiung

Detaillierte Erfassung von Geldndeprofilen

Autonome Maschinen

Kinstliche Intelligenz hadlt zunehmend Einzug in die Baumaschinenbranche. In Partnerschaft
mit Gravis Robotics haben wir eine Maschine zu einer autonomen Baumaschine umgebaut. Die
Idee dahinter ist, wiederholende Tatigkeiten wie das Verladen von Material auf einen LKW oder
das Ziehen von Graben Uber mehrere hundert Meter zu automatisieren. Die Eingabe erfolgt
nicht mehr durch Joystickbewegungen eines Menschen, sondern durch Software, die Modelle
oder Grabenprofile vorgibt. Die Maschine erzeugt diese Vorgaben vdéllig autonom, ohne dass ein
Mensch einen Joystick bewegen oder in der Maschine sitzen muss. Ein Beispiel fir Machine Lear-
ning: Die Maschine lernt aus ihren Erfahrungen und optimiert ihre Arbeitsweise kontinuierlich.




Schnellwechselsysteme
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KTEG OILQUICK ROTATION
KTEG BOOM QUICK CONNECT
KTEG FUCHS QUICK CONNECT
KTEG TOOL QUICK CONNECT

KTEG ist ein fihrender Anbieter intelligenter Schnell-
wechselsysteme, die den Einsatz von Anbaugeraten flr
Bau-, Umschlag- und Kompaktmaschinen revolutionieren.
Durch innovative Technologien ermdéglichen sie einen
schnellen, sicheren und effizienten Wechsel, wodurch
Arbeitsprozesse optimiert werden. In Kombination mit
perfekt abgestimmten Anbaugerdten steigern sie nicht
nur die Produktivitat, sondern tragen auch mafgeblich
zur Sicherheit und Wirtschaftlichkeit bei.
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KTEG Schnellwechsler
fur jede Anwendung

Jahrzehntelange Innovation

KTEG ist ein erfahrener Anbieter intelligenter Schnellwechselsysteme und setzt seit Gber 20
Jahren Mafstabe in diesem Bereich. Unsere Wechselsysteme werden erfolgreich in Bau-, Um-
schlag- und Kompaktmaschinen eingesetzt und ermdglichen maximale Flexibilitdt im Einsatz
egal ob Bagger- oder Umschlagausleger, pendelnde oder feste Anbaugerate. FUr jeden die-
ser Bereiche haben wir die passende Losung entwickelt. Die neueste Innovation ist der Rota-
tionsschnellwechsler, der als Spitze der aktuellen Entwicklung neue Mapstabe in Effizienz und
Vielseitigkeit setzt.

TOOL QUICK CONNECT
FUCHS QUICK CONNECT

OILQUICK ROTATION

BOOM QUICK CONNECT

[ Saadi

r _____ _

2007 2022

Schnellwechsler-Generationen

BAGGER TOOL-CARRIER MULTI-TOOL-CARRIER

Direktanbau 1. Generation 2. Generation 3. Generation 4. Generation

Alle Anbaugerdte
360° drehbar

=

Vollhydraulischer
360° Rotations- Schnellwechsler

Mechanisch Vollhydraulisch

Hydraulisch

Nur Graben

KTEG OQR

Der vollhydraulische Rotationsschnell-
wechsler KTEG OQR ermdglicht es Ma-
schinisten, alle Anbaugerate direkt aus
der Kabine heraus schnell und sicher
zu kuppeln und zu verriegeln. Einmal
angekoppelt, bietet das System die
Freiheit, diese Anbaugerdte in einer
vollstdndigen 360-Grad-Drehung zu
bewegen. Diese Flexibilitat wird durch
die prazise Ausrichtung auf der 0°-Ro-
tationsebene ergdnzt, was eine exakte
und sichere Positionierung der Anbau-
gerdte in jeder Arbeitslage gewahrleis-
tet.

3505

SYSTEM

N

@ K

Integrierter Rotationssensor

Integrierte Elektro Durchfiihrung

Kraftvolles Schneckendrehwerk

Genaue Erfassung und Darstellung des
Arbeitswinkels im Assistenzsystem

Zur Steuerung und/oder Dateniber-
tragung zum Anbaugerat

0° Rotationsebene

@ q@m
® @ olauick® {35

OilQuick

Grof3es Dreh- und Haltemoment

Wartungsfrei

Keine Schmierung erforderlich

Verriegelungsanzeige

Prazise und sichere Drehfunktion
aller Anbaugerate

Safety Hooks/Fanghaken

Maximale Sicherheit: Anbaugerdte
kénnen nicht herausfallen

Vollhydraulischer Schnellwechsler

Wechsel hydraulischer Anbaugerdte
in wenigen Sekunden

Intuitiv: Bediener kennt stets den
Zustand der Verriegelung

Spielfreie Verriegelung halt tausende
Betriebsstunden

Homogenes und sauberes System ge-
map Oilquick Clean System Standard
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KTEG ANBAUGERATE

KTEG bietet hochwertige Anbaugeradte, die Bauprozesse

effizienter und wirtschaftlicher machen. Sie optimieren

Anwendungen, reduzieren Schaden und tragen entschei-

dend zur Langlebigkeit von Maschinen bei. In Verbindung

mit intelligenten Schnellwechselsystemen ermdoglichen

O it iy e i e Y ] . & Lo . il : o ‘ sie einen reibungslosen Arbeitsablauf und steigern Ge-

Anbaugerate s ;" . 7 i, TR Canog W TR 8 G ® e S S50 g L WA W0 NS M O B SRl schwindigkeit, Sicherheit und Produktivitat auf der Bau-
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Mehr Moglichkeiten mit
KTEG Anbaugeraten

Fiir jede Herausforderung das richtige Werkzeug

KTEG bietet ein breites Portfolio an Anbaugerdten, die fur unterschiedlichste Anwendungen
optimiert sind. Ob Baggern und Graben, Laden und Planieren, Frasen und Losen, Greifen
und Heben, Verdichten, Sieben, Mischen und Brechen oder Reinigen und Kehren - fir jede
Herausforderung gibt es die passende Ldsung. Zu den Highlights gehéren die Palettengabel, die
6-in-1-Klappschaufel, der Vakuumheber, der Fingergreifer, der Anbauverdichter und die Kehr-
birste. In Kombination mit unseren Schnellwechselsystemen erméglichen diese Anbaugerate
maximale Effizienz und Vielseitigkeit auf der Baustelle.

»

OPTIMIERT FUR DAS KTEG P-LINE SYSTEM

Das selbsthemmende Schneckendrehwerk unseres voll-
hydraulischen Rotationsschnellwechslers ermdoglicht die
360°-Drehung aller Anbaugerdte, auch jener, die bisher
nicht drehbar waren, und verbessert so die Handhabung. Es
sichert Anbaugerdte in jeder Position, was besonders bei An-
bauverdichtern fir effektives Verdichten unter schwierigen
Bedingungen sorgt. Durch den Wegfall externer Drehwerke
reduzieren wir die Aufbauhéhe um mindestens 20 cm und in-
tegrieren die Adapterplatte direkt in den Rahmen der Anbau-
gerate, insofern das mdoglich ist. Das Ergebnis: Ein gréperer
Arbeitsradius, verbesserte Lastschwerpunkte, erhéhte Aus-
brechkrafte und reduzierter Kraftstoffverbrauch.

Optimierung der Aufbauhdhe
durch versenkten Adapterrahmen

Entfernung des Drehwerks und Integration des
0Q-Adapters im Gehduse

IHRE VORTEILE

Alle Anbaugerate sind 360° drehbar
und positionierbar.

Nur eine Investition in Rotation (KTEG OQR) und
somit kein Drehwerk im Anbaugerdt mehr benétigt.

Alle Anbaugerate sind bauteil- und kostenoptimiert
z.B. durch integrierte / innenliegende Hydraulik-
schlauchverlegung, , was gleichzeitig Schaden
reduziert und Ausfallzeiten minimiert.

Erweitertes Einsatzspektrum durch eine breite
Palette von spezialisierten Anbaugeraten.

KTEG OQR

Optimiertes Pendelgelenk mit
integrierter Leitungsverlegung
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Das System KTEG P-Line

Die KTEG P-Line beinhaltet 4 aufeinander abgestimmte Elemente. KTEG Mulit Tool Carrier, KTEG

Assistenzssysteme, Rotationsschnellwechsler sowie optimierte Anbaugeradte sorgen fur eine ASSISTENZSYSTEME
verbesserte Performance, eine Optimierung von Prozessen, die Erhéhung der Produktivitat so-

wie die Steigerung des Profits. AupBerdem lasst sich der Auslastungsgrad der Maschine um das Mit einem ganzheitlichen Plattformge-

danken verfolgen wir das Ziel, alle Hilfs-
assistenten - offen und herstellerunab-
hangig - miteinander in einem System
zu verknlpfen. Anstatt verschiedene
Ldsungen von verschiedenen Herstel-
lern zu suchen, bieten wir Ihnen alles
aus einer Hand - den KTEG CoPilot.

Unser System ist die Antwort auf alle
Insellésungen. Es ermdéglicht eine naht-
lose Integration verschiedener Assis-
tenzsysteme und schafft so ein harmo-

gijfcssrs Buanu(itirlfei%ientes Arbeitsumfeld KTEG SCHNELL-
WECHSELSYSTEME

Der vollhydraulische Rotationsschnell-
wechsler KTEG OQR ermdglicht es Ma-
schinisten, alle Anbaugerate direkt aus
der Kabine heraus schnell und sicher zu
kuppeln und zu verriegeln. Einmal ange-
koppelt, bietet das System die Freiheit,
diese Anbaugerate in einer vollstandi-
gen 360-Grad-Drehung zu bewegen.
Diese Flexibilitat wird durch die prazise
Ausrichtung auf der 0°-Rotationsebene
erganzt, was eine exakte und sichere
Positionierung der Anbaugerdte in je-
der Arbeitslage gewahrleistet.

2,5- bis 3-fache erhohen.

KTEG OQR

< 369°)

SYSTEM
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KTEG .
360°ANBAUGERATE

Das selbsthemmende Schneckendreh-
werk unseres vollhydraulischen Rota-
tionsschnellwechslers ermdéglicht die

HITACHI/KTEG
MULTI-TOOL-CARRIER

Der MTC ist ein optimal ausgestatteter
Tool-Carrier, der auf Effizienz, Vielsei-
tigkeit und Produktivitat ausgerichtet
ist. Alle benétigten Funktionen sind be-
reits installiert und darauf ausgelegt,
mit Rotationsschnellwechsler und dem
digitalen Assistenzsystem Aufgaben
schneller, sicherer und effizienter zu
erfdllen.

360° Drehung aller Anbaugerate, auch
jener, die bisher nicht drehbar waren,
und verbessert so die Handhabung. Es
sichert Anbaugeradte in jeder Position,
was besonders bei Anbauverdichtern
fur effektives Verdichten unter schwie-
rigen Bedingungen sorgt. Durch den
Wegfall externer Drehwerke reduzieren
wir die Aufbauhdhe um mindestens 20
cm und integrieren die Adapterplatte
direkt in den Rahmen der Anbaugerate,
insofern das maoglich ist.
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Der Bagger als
Multi-Tool-Carrier

e o
...

Bagger Hebegerat

Performance
Vier aufeinander abgestimmte Geldndestapler
. Komponenten
Durch Investition 1. Multi-Tool-Carrier MTC
in Performance... .
2. Assistenzsysteme
3. Rotationsschnellwechsler
4. Anbaugeréate
— 360°-Rotation aller Anbaugerate
— 10 Sekunden: Anbaugeratewechsel

Performance

Hebegerat Bagger

Prozessoptimierung

Reduzierung der Prozesskosten

um mindestens 30% Radlader

— Minimierung der Handarbeit

— Kein Personaleinsatz in unsicheren
Arbeitsbereichen

— Einsparung Radlader

— Weniger Personaleinsatz
erforderlich

— Minimierung des Maschinen-
stillstands

Prozess-
optimierung

... Prozessoptimierung
auf der Baustelle ...

Radlader Geldndestapler

... Steigerung der
Produktivitat ...

Produktivitat

Produktivitat
Bis zu 100 % mehr Produktivitat
— Einfache Bedienbarkeit durch Bagger
Assistenzsysteme
— Effizientere Auslastung des
Personals
— Offene Plattform, um weitere
Applikationen jederzeit zu

integrieren
... Steigerung des Profits.
... Senkung der Prozess- Profit
und Eh-Da-Kosten. Reduzierung der Reparaturkosten

- Einsparung von Personalkosten
- Bauteiloptimierung spart Kosten

Geldndestapler Radlader

) > Hebegerat
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Die KTEG DNA -
Innovation trifft Partnerschaft

Seit Uber 20 Jahren entwickelt und fertigt unser Team Sonderlésungen — zugeschnitten auf die
speziellen Eigenschaften der jeweiligen Branche. Mittlerweile ist die KTEG als ein wegweisendes
Joint Venture aufgestellt. Hitachi/Construction Machinery und Kiesel, verbinden das Beste aus

zwei Welten: Die zuyerl4ssigen Maschinen und das umfassende Know-how von Hitachi mit der Die KTEG ist der Innovator fur
Agilitat und der Marktnéhe von'Kiesel. Gemeinsam setzen wi Mapstébe in der Branche. : : ;
gilitat und der Marktnafie von'Kiesg ? e|r73m s/e zer:_ wir neue Mapstédbe in der Branche Schliisselmaschinen und Technoloqlen

/ / s rund um die Baustelle.

DAS BESTE AUS ZWEI WELTEN

| | n . KOMMT ZUSAMMEN.
HITACHI - #: KTEG" i - KIESEL
: : KTEG ...
: . .. ist das europdische Forschungs- und Entwicklungs-Center fiir Hitachi.
.. tritt als Zweitmarke neben Hitachi auf.
.. kann Kundenanforderungen
in kurzer Zeit in Stahl und Bytes umsetzen.
.. richtet seinen Fokus auf fortschrittliche Kunden, die innovative und hoch-
entwickelte Technologieldsungen suchen, um sich so einen Wettbewerbs-
vorteil zu verschaffen.

.............................

HITACHI & KIESEL

In unserem wegweisenden Joint Venture vereinen wir,
Hitachi Construction Machinery und Kiesel, das Beste aus
zwei Welten: Die zuverldssigen Maschinen und das umfassen-
de Know-how von Hitachi mit der Agilitat und der Marktndhe
von Kiesel. Gemeinsam setzen wir neue Mafstabe in der
Branche.



48

49

Netzwerk der KTEG

B Technische Entwicklung [ ] strategische Partner

und Administration .
) Abbruch und Tiefbau
Stockstadt am Rhein, D STC, Coevorden, NL
Kocurek, Ipswich, UK

B Produktion Kaiser, Vrees, D

Abbruch und Tiefbau
Koblenz, D

Zero Emission
Bad Friedrichshall, D

Zero Emission
Suncar, Zurich, CH
Deutz, Kdln, D

Assistenz Systeme
Vemcon, Minchen, D

Prgtptypen Schnellwechselsysteme und Anbaugerate
Geisingen, D Oilquick, Steindorf, D
Serie Kinshofer, Holzkirchen, D

Amsterdam, NL Engineering

Kiesel Engineering, St. Wendel, D

70 eigene Experten und Talente

200 Experten und Talente in Beteiligungen,
Zugang zu Ingenieuren und Technikern in
ganz Europa und bei Hitachi Japan

Kocurek
Ipswich

KTEG
Coevorden

Kiesel
Engineering
St. Wendel

Kaiser
Vrees

InY

Oilquick
Steindorf

Vemcon
Miinchen

Kinshofer

Suncar
Ziirich

Holzkirchen
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Kiesel Group

Unser Ursprung

Ende der 1950er-Jahre legt Helmut Kiesel den Grundstein der
Kiesel-Erfolgsgeschichte: Nach seiner Tatigkeit als Fuchs-Mon-
teur entscheidet er sich zusammen mit seiner Frau Christa fur
den Sprung in die Selbstandigkeit und griindet eine Fuchs-Ser-
vice-Station in Weingarten bei Ravensburg.

In der 3. Generation hat sich die anfdngliche Service-Station in
eine internationale Unternehmensgruppe mit 1200 Mitarbei-
tern und mehr als 45 Standorten in ganz Europa entwickelt.

Die Kiesel Group ist in vier strategischen Geschéaftsfeldern ta-
tig: Im Miteinander von Handel, Hersteller, Coreum und Beteili-
gungen zeigen wir unsere gesamte Starke und legen dabei die
Basis flur eine dauerhafte Kundenbeziehung. Die konsequente
Kundenorientierung steht dabei im Mittelpunkt allen Handelns
und ist Kern unserer Unternehmensstrategie. Mit einem klaren
Fokus auf die Branchen Bau, Umschlag und Kompakt bietet die
Kiesel Group dem Kunden das beste Angebot an Produkten
und Dienstleistungen, die konsequent am jeweiligen Bedarf
orientiert sind.

1958

Griindung

100 %

Familienunternehmen

==

> 600 Mio.

Umsatz

(]
=y

1%

des Jahresumsatzes
wird in Aus- und

Weiterbildung investiert

Nachhaltig und Traditionsbewusst

Wir vertrauen in unsere Tradition und unsere Werte als Fami-
lienunternehmen. Mit mehr als 65 Jahren Erfahrung im Han-
del mit Bau- und Industriemaschinen machen wir unsere Ent-
scheidungen nicht an den Quartalsergebnissen fest, sondern
sind langfristig orientiert und denken in Generationen. Nicht
der kurzfristige Erfolg zahlt, sondern wir setzen auf eine lang-
fristige Zusammenarbeit mit unseren Partnern.

Innovativ und mutig

Wir gehen Neues mutig und mit vollem Engagement an da-
mit unser Unternehmen auch in Zukunft der beste Partner
flr unsere Kunden ist. Durch das Entwickeln innovativer Pro-
dukte, neuer Geschaftsfelder und optimaler Prozesse bleiben
wir wettbewerbsfahig, erschliefen neue Wachstumspotentiale
und sichern den langfristigen Erfolg unseres Unternehmens.

&

>1.200 > 45

Mitarbeitende

Kiesel-Standorte
Vertrieb, Miete,
Service

STRATEGISCHE GESCHAFTSFELDER DER KIESEL GROUP

HANDEL

Als KIESEL - Mein Systempartner bieten wir unseren Kun-
den vor Ort eine optimale Beratung und umfassende Betreu-
ung: egal ob Einsatzberatung, Vertrieb, Miete und Service. Zu
unseren Produkten z&hlen Premiummarken mit denen wir z.T.
schon jahrzehntelang zusammenarbeiten. Kiesel Used zdhlt
zu den Top 3 Premium Gebrauchtmaschinenhandlern in Euro-
pa. Finanzierungs- und Leasingldsungen bieten wir Gber unse-
re Kiesel Finance schnell und unkompliziert an.

HERSTELLER

In der KTEG wird das Beste aus zwei Welten vereint: die Kun-
den- und Marktndhe von Kiesel trifft auf die Produktqualitat
und das Entwicklungs-Know-How von Hitachi. Die KTEG ist
seit 2023 das europdische Forschungs- und Entwicklungs-
center fUr Hitachi. Als Zweitmarke neben Hitachi produzieren
wir innovativste Bau-, Umschlag- und Kompaktmaschine und
digitale Assistenzsysteme - von der Individuallésung bis zur
Kleinserie.
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BRANCHENZENTRUM

Das Coreum ist ein weltweit einzigartiges Branchenzentrum
mit Uber 50 Partnern. Hier treffen sich Menschen aus den
verschiedenen Branchen und entdecken Neues: in der Aus-
stellung und auf dem Demogeldnde. Im Coreum lernt man
aus der Praxis fur die Praxis, kann sich informieren und wei-
terbilden. Ein Ort zum Wohlflihlen, gemeinsam feiern, essen,
Ubernachten und netzwerken.

BETEILIGUNGEN

Wir entwickeln uns laufend weiter und setzen auf innovative
und langfristige Partnerschaften. Hierzu zahlen auch zahl-
reiche Unternehmen, an denen wir uns beteiligen. Unterneh-
men, die unser Produktportfolio ergdnzen und neue Impulse
in den Branchen setzen in denen wir tatig sind.
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